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1.1
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1.3

Allgemeines

Zum Programm "RODplussoft"

RODplussoft dient zur Konfiguration der Messfunktionen des rotoscan ROD4...plus lber
einen PC mit den Betriebssystemen Microsoft® Windows 2000/XP.
Die Software bietet folgende Méglichkeiten:

» Schnittstellenkonfiguration des RODA4...plus

* Visualisierung von Messdaten

e Parametrierung von Messsegmenten

* Filterung der Datenausgabe

* Ausgabe von Extremwerten
Die Ubertragung der Messdaten erfolgt wahlweise (iber die Schnittstellen Y2 oder Y4. Dabei
kénnen Sie jeweils das fir lhre Messaufgabe gunstigste Protokoll wahlen. Zur Auswahl
stehen:

* Binarprotokoll ROD4-kompatibel zur schnellen Messdatenilbertragung. Eine
detaillierte Protokollbeschreibung finden Sie in Kapitel 5.

* ASCII-Remote zur erweiterten, flexiblen Messdateniibertragung und fiir den Fern-
steuerbetrieb (Remote Control). Der RODA4...plus reagiert in dieser Betriebsart auf
Befehle der Steuerung. Eine detaillierte Protokollbeschreibung finden Sie in Kapitel 6.

Zeichenerklarung
Nachfolgend finden Sie die Erklarung der in dieser Beschreibung verwendeten Symbole.

Achtung!

Dieses Symbol steht vor Textstellen, die unbedingt zu beachten sind. Nichtbeachtung fiihrt
zu Verletzungen von Personen oder zu Sachbeschéadigungen.

Hinweis!
Dieses Symbol kennzeichnet Textstellen, die wichtige Informationen enthalten.

% Mit diesem Zeichen werden Sie dazu aufgefordert, eine Handlung auszufiihren.

Die Schriftart courier kennzeichnet Begriffe, die Sie in der Softwareoberflaiche von
RODplussoft wiederfinden.

Kontaktadresse

Leuze electronic GmbH + Co.
In der Braike 1, Postfach 1111
D- 73277 Owen/Teck
Telefon: +49 (0) 7021/573 0
Fax: +49 (0) 7021/573 199

http://www.leuze.com

Leuze electronic RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung 3
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Installation von Hardware und Software

Hardware

% Installieren Sie den rotoscan RODA4...plus wie im Kapitel "Elektrischer Anschluss" der
Technischen Beschreibung ROD4plus beschrieben.

Software

Systemanforderungen

Der verwendete PC sollte dabei folgende Anforderungen erflillen:
+ Pentium®- oder schnellerer Intel®-Prozessor (bzw. kompatible Modelle, z. B. AMD®)
* Mindestens 512 MB Arbeitsspeicher (RAM)
e CD-Laufwerk
* Festplatte mit mindestens 150 MB freiem Speicherplatz.
* RS 232-Schnittstelle zur Scannerkonfiguration
» Ethernetschnittstelle oder alternativ RS 232 / RS 422 zur MessdatenUbertragung
* Microsoft® Windows 2000/XP SP2
* Microsoft® .NET Framework 2.0 SP1

Installation

Die Konfigurations-Software RODplussoft befindet sich auf der mitgelieferten CD. Folgen
Sie zur Installation den Anweisungen der jeweils zutreffenden Readme-Dateien, die sich
ebenfalls auf der mitgelieferten CD befinden.

Sie kénnen auch die jeweils aktuellste Version von RODplussoft unter www.leuze.de
herunterladen:
Download -> identifizieren -> Optische Entfernungsmessung und Positionierung.

Die zur Verflgung gestellte ZIP-Datei entpacken Sie in einem geeigneten Ordner auf lhrer
Festplatte.

% Starten Sie die Installation durch Doppelklick auf die Datei setup.exe.

% Folgen Sie den Anweisungen der Installationsroutine.

Hinweis!
Bevor Sie RODplussoft installieren, sollten Sie sicherstellen, dass das Microsoff® .NET Fra-
mework 2.0 SP1 oder héher auf Ihrem Rechner installiert ist.

RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung Leuze electronic
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3 Erste Schritte - Beispielanwendung

In diesem Kapitel wird die Konfiguration des ROD4...plus anhand einer Beispielanwendung
erklart. Wir gehen dabei von folgender Messsaufgabe aus:
* Datenubertragung Uber Ethernet
* Binarprotokoll ROD4-kompatibel
» Definition eines Messsegments
* Filterung von Messdaten
* Ausgabe von
¢ Statusinformationen zum ROD4...plus
* Messdaten in kartesischer Darstellung
* Minimal- und Maximalwerten

3.1 Verbindung zwischen PC und RODA4...plus herstellen
Zur Konfiguration des RODA4...plus mit RODplussoft bzw. RODsoft

% Verbinden Sie die Schnittstelle Y3 des RODA...plus mit einem freien COM-Port Ihres PC.
Benutzen Sie dazu das als Zubehor erhéltliche Kabel KB-ROD4plus.

Wenn Sie Messdaten am PC darstellen wollen, oder wenn Sie das ASCII-Remote-Protokoll
flr den Fernsteuerbetrieb nutzen wollen:

& Verbinden Sie zusétzlich die Schnittstelle Y2 des RODA4...plus mit einem freien Netz-
werkport im gleichen Netzwerk, an das auch Ihr PC angeschlossen ist, oder verbinden
Sie die Schnittstelle Y4 des ROD4...plus mit einem weiteren freien COM-Port lhres PC.

RODplussoft bietet ab Version 1.10 die Mdglichkeit, den ROD4...plus Uber die gleiche
Schnittstelle zu konfigurieren, Uber die auch die Messdaten Ubertragen werden.
Dies ermdéglicht folgende Vorgehensweise:

» Konfiguration der Ethernetschnittstelle des ROD4...plus vor der mechanischen Instal-
lation am Bestimmungsort. Am Bestimmungsort kénnte aufgrund der Einbausituation
das Anbringen des Kabels zwischen Y3 und COM-Port des PC erschwert sein.

* AnschlieBend Auswahl von Y2 als Schnittstelle fir Parametrierung.

¢ Mechanische Installation des RODA4...plus am Bestimmungsort.

e Parametrierung des RODA4...plus lber die Ethernet-Schnittstelle.

Achtung!

& Stellen Sie sicher, dass die Stecker fiir die Schnittstellen Y1, Y2 und Y4 richtig konfektioniert
sind. Durch eine falsche Beschaltung der Y1- oder Y4-Schnittstelle des rotoScan
ROD4...plus kann es zu schweren, teilweise irreparablen Gerétestérungen kommen.

Hinweis!

Schalten Sie vor dem Start von RODplussoft die Stromversorgung des RODA...plus ein,
da ansonsten keine Daten von dem Gerét empfangen werden kénnen. Sie haben aber auch
ohne dass der ROD4...plus an den PC angeschlossen ist, die Mdglichkeit Parameter zu de-
finieren und diese auf der Festplatte zu speichern bzw. bereits gespeicherte Daten auszu-
werten.

=10
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3.2

Start des Programms

& Wahlen Sie zum Start von RODplussoft im Menii Start von Windows®
->alle Programme ->Leuze electronic ->RODplussoft.

Es erscheint folgender Bildschirm, der in 2 Bereiche aufgeteilt ist:

P& RODplussoft
Datei Konfiguration Einstelungen 7

=10j

[x

ROD4plus Schnittstellenverwendung

Schnittstelle fur Parameterierung:

Schrittstelle fiir Prozessdaten:

Kanalkonfiguration ROD4plus <> PC
ROD4plus
2 (Ethernet)

IP-Adresse: 192.168.1.203

Subnetzmaske: 255.255.255.0

PC

Verfugbare Netzwerkschnittstellen

IP-Adresse
192.168.1.20

Schrittstelle
LAN-Verbindung

Rommunkaton | Frotakal Messkaniur |

3 (Serielle Schnittstelle)

\ Verbindung prifen... |

| Ubernehmen

Subnetzmaske
255.255.255.0

| Aktualisieren \

| Baudrate:

Schnittstelle:

| Verbindung priifen...

COM1 [+

x0q0o)

Uaqepssazoly

¥4 (Serielle Schnittstelle)

1 - Mendleiste

2 - Konfigurations- / Messbox

RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung
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3.3

3.4

3.4.1

Schnittstelle fiir Parametrierung einstellen
% Waébhlen Sie in der Konfigurations-/Messbox

im Reiter Kommunikation als Schnitt- Datei Konfiguration _Einstelungen  ?

stelle fiir Parametrierung die | Kammurikation | erotokol | Messkontr |
Schnittstelle Y3 aus. Mit dieser Schnittstelle | RoPls schnitistelenvernendung

haben Sie zuvor einen freien COM-Port S v 5

Ihres PC verbunden. vz
Schnittstelle fiir Prozessdaten:

&, Stellen Sie dann ebenfalls auf dem Reiter
Kommunikation im Bereich PC ->
Schnittstelle den COM-Port ein, mit

Subnetzmaske

dem Y3 verbunden ist. 3 255,255.255.0 senistele %
RODPIussoft stellt dann automatisch fur den
gewdahlten COM-Port die benétigten Schnitt- j | verbindung prifen... |
stellenparameter ein.
% Miteinem Klick aufverbindung priifen.. x|

stellen Sie fest, ob Ihr PC mit dem A . o

RODA4...plus kommunizieren kann. T A o

Iy

| SchiieBen |

Schnittstelle fiir Prozessdaten am PC wahlen

Die Schnittstelle fur Prozessdaten dient sowohl zur Darstellung von Prozessdaten (Mess-
daten), als auch zur Ubertragung von Online-Befehlen mittels des ASCII-Remote-Proto-
kolls. Beim RODA4...plus stehen dazu die Schnittstellen Y2 (Ethernet) und Y4 (seriell) zur
Verfligung. Sie missen zuerst auswahlen, welche dieser Schnittstellen an Ihren PC ange-
schlossen ist und dann Einstellungen flir diese Schnittstelle vornehmen, siehe Kapitel 3.4.1
bzw. Kapitel 3.4.2.

% Waehlen Sie in der Konfigurations-/Mess-
box unter dem Reiter Kommunikation Datei Konfiguration _Einstellungen  ?

im Bereich Schnittstelle fiir | Kommuniaton. | protokal | Messnr |
Prozessdaten die Schnittstelle des ROD:ckis Schnitisidleenvendung
ROD4...plus aus, die Sie mit dem PC
verbunden haben.

Schnittstelle fur Parameterierung: \E ||

Schnittstelle fir Prozessdaten: V2 ||

Kanalkonfiguration ROD4plus <> PC

Ethernetschnittstelle des RODA4...plus konfigurieren

Wenn Sie Y2 als Schnittstelle fur Prozessdaten ausgewahlt haben, miissen Sie noch die
IP-Adresse des RODA4...plus einstellen. Um die Messdaten am PC darstellen zu kénnen,
mussen die IP-Adresse lhres PCs und die IP-Adresse des ROD4...plus im gleichen Adress-

Leuze electronic RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung 7
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3.4.2

bereich liegen. Da der ROD4...plus Uber keinen eingebauten DHCP-Client verfugt, missen

Sie die Adresse manuell einstellen.

Hinweis!

Sollten Sie eine Desktop-Firewall verwenden, stellen Sie bitte sicher, dass RODplussoft
Uber die Ethernet-Schnittstelle auf Port 9008 mit dem RODA4...plus kommunizieren kann.
AuBerdem muss die Firewall ICMP-Echo-Nachrichten fiir den Verbindungstest (Ping) durch-

lassen.

Wir gehen in diesem Beispiel davon aus, dass PC und RODA4...plus sich im gleichen Netz-

werksegment (Subnetz) befinden.

% Ermitteln Sie eine freie IP-Adresse im
Netz, in dem der RODA4...plus eingesetzt
werden soll, bzw. lassen Sie sich vom
zustandigen Netzwerkadministrator eine
Adresse fiir den ROD4...plus zuteilen.

% Geben Sie in der Konfigurations-/Mess-
box unter dem Reiter Kommunikation
im Bereich Y2 (Ethernet) diese
Adresse in das Feld IP Adresse ein.

% Geben Sie die subnetzmaske entspre-
chend Ihrer Netzwerkkonfiguration ein.

% Klicken Sie aufverbindung priifen...

% War der Verbindungstest erfolgreich
dann kénnen Sie die Einstellungen im

Kanalkonfiguration ROD4plus <> PC
ROD4plus
¥2 (Ethernet)

IP-Adresse:

Subnetzmaske:

255.255.255.0

PC

Verfigbare Netzwerkschnittstellen

schnittstelle
LAN-Verbindung

IP-Adresse
192.188.1.20

| verbindung prifen... |

| Ubernehmen

Subnetzmaske
255.255.255.0

| Aktualisieren |

ROD4...plus durch Klicken auf den Button ibernehmen speichern.

Die Konfigurationsdaten werden jetzt zum RODA4...plus Ubertragen und im Bereich Mess-

kontur werden Messdaten angezeigt.

Serielle Schnittstelle Y4 des RODA4...plus konfigurieren

Wenn Sie Y4 als Schnittstelle fir Prozessdaten ausgewahlt haben,
mussen Sie nur noch den COM-Port am PC wéahlen, mit dem Sie Y4

verbunden haben.

& Stellen Sie auf dem Reiter Kommunikation im Bereich Y4
(Serielle Schnittstelle) den COM-Port ein, mit dem Y4

verbunden ist.

RODPIlussoft stellt dann automatisch fir den gewahlten COM-Port

die bendtigten Schnittstellenparameter ein.

% Mit einem Klick auf verbindung priifen... stellen Sie fest, ob
Ihr PC mit dem RODA4...plus kommunizieren kann.

74 (Serielle Schnittstelle)

Baudrate: 115200 ||

Schnittstelle: | COM1 ‘E

| werbindung prisfen... |

RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung
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# Leuze electronic Erste Schritte - Beispielanwendung

3.5

3.5.1

3.5.2

Messdatenprotokoll des RODA4...plus konfigurieren
Fur die Messdatenibertragung stehen zwei unterschied-

liche Protokolle zur Auswahl: Datei Konfiguration _Einstellungen  ?
« Bindr ROD4 kompatibel (siche Kapitel 5) st ————]
zur schnellen und effizienten Messdateniibertra- Protisluseet]
gung, keine Fernsteuerung des RODA4...plus még- acvesProwlol: [ RODAlompatbd ]
lich.
« ROD4plus ASCII-Remote (siche Kapitel 6) RO salus ASCl Remote

zur erweiterten, flexiblen Messdatenubertragung
und Fernsteuerung des RODA4...plus.

% Wiéhlen Sie das gewtinschte Protokoll in der Konfigurations- / Messbox auf der Seite
Protokoll im Bereich Aktives Protokoll.

Je nach gewahltem Protokoll kénnen Sie nun noch weitere Einstellungen vornehmen.

Einstellungen fir das Protokoll Bindr ROD4-kompatibel

Unter Bindr ROD4 kompatibles Protokoll legen Sie Start- g nopakompstoles protoicl
segment (siehe Kapitel 5.1.8), Stoppsegment (siehe Kapitel 5.1.9) Messsegmenteinstellungen

und Winkelauflésung (siehe Kapitel 5.1.7) fest. Start: ofe)
% Stellen Sie die Werte wie im Screenshot angezeigt ein: s [ B
Winkelaufigsung: 1[8]

Start = 0, Stop = 528, Winkelauflésung = 1.

Sie kénnen diese Werte spéter verandern.

Einstellungen fiir das ASCIlI-Remote-Protokoll

Unter ROD4plus ASCII Remote legen Sie fest, Ob  robapius asciremote-protokol
Messdaten in polarem oder kartesischem Format iber-
tragen werden.

Messdaten:

Palar

&, Stellen Sie kartesisch ein. @ Kartesisth

AnschlieBend missen Sie mindes-
tens ein Messsegment definieren
und aktivieren, um den Messbe-
trieb des RODA4...plus starten zu
kénnen.

& Stellen Sie die Werte fiir Seg-
mentNr. 1 wieim Screenshot
gezeigt ein, setzen Sie das
Hakchen vor aktiv und kli- ERE
cken Sie anschlieBend auf g =
Segmenteinstellungen
ﬁbernehmen. Sagmenbemsbel\unﬁ ubernehmen

Aktiv | Nr. | Start Stopp Winkelaufiosung Scanlicke |Extremwerte |Min.X I

= =

o oo oo ooo0ooo
oo o oo oo oo oo
[ T T T R TR
oo o oo oo oo oo

Leuze electronic RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung 9
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& Leuze electronic

3.6

Messkontur anzeigen

Wenn alle Schnittstellen richtig angeschlossen sind, kann RODplussoft jetzt Messdaten

vom PC empfangen und diese im Fensterbereich Messkontur anzeigen.

& Klicken Sie auf den Reiter Messkontur.

Damit wird die Messung gestartet und Messdaten tbertragen. RODplussoft stellt die Mess-

daten grafisch als Messkontur dar.

ioix

Datei Konfiguration Enstelungen 2
| Kammunikatan | protokal | Messkontur |

|R| | Zoom x¥ zaom x¥ Prop Zoom X Zoom ¥ | Zoom Paint | Schieben XY Schieben X Schishen ¥ | Zurlicksetzen

4160
4000

3500
3000
2500
2000
1500
1000

500

0

U 0 T U o
1000 2000 3000 4000 5262

Konturisbertragungsrate: | 1| Scan-hummer 1848231

x0qj00]

| Messkontur

Der ROD4...plus befindet sich an den Koordinaten 0/0. Die Messkontur zeigt grafisch den
gemessenen Abstand innerhalb des Messbereichs des ROD4...plus an. Diesen Abstand

kann man auf den Koordinatenachsen auch direkt in mm ablesen.

RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung
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Erste Schritte - Beispielanwendung

3.7

Messsegmente konfigurieren

Bringen Sie ein Objekt an der Stelle in das Erkennungsfeld des ROD4...plus, an der Sie

spater Messungen vornehmen mdéchten.

Datei Konfiguration Ennstelungen 2
|| Kommunkaton | pratokol | Messkontur |

[ || zoomxy Zoom x¥ Prop Zeom X Zoom ¥ | Zoom Point | Schieben XY Schiehen X Schichen Y | Zuriicksetzen

8
x

4156
4000

3500 V\\

x0gj00]

Uajepssazolg

3000

2500

2000

1500

1000

500

0

! ! T ! 0 T T 0
4000 -3000 -2000 -1000 1000 2000 3000 4000 5278

Konturiibertragungsrate: | 5 | Scan-Mummer: | 1869362

Objekt

Sie kénnen jetzt den Messbereich des RODA4...plus auf den Bereich um dieses Objekt
herum einschrénken, um nur die tatséchlich interessierenden Messdaten zu Ubertragen.
Das Vorgehen héngt vom gewéhlten aktiven Protokoll ab und wird in den néchsten beiden

Unterkapiteln beschrieben.

Leuze electronic RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung
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Erste Schritte - Beispielanwendung # Leuze electronic

3.7.1 Messsegment beim ROD4-kompatiblen Binéarprotokoll konfigurieren

& Wechseln Sie zum Protokoll-Tab und Binar ROD4 kompatbles Protokal

experimentieren Sie mit den Messseg- Messsegentzinstelungen

menteinstellungen unter Bin&r ROD4 Start: 2s0l[2

kompatibles Protokoll. Stop: 350 %
Winkelaufigsung: 18

Die gezeigten Einstellungen fuhren in
unserem Beispiel zu folgender Messkontur:

i

Datei Konfiguration Enstelungen 2
| Kammunikatan | protokal | Messkontur |

|&|| Zoom XY Zoom XY Prop Zoom X Zoom Y | Zoom Point | Schichen XY Schieben X Schieben Y | Zuriicksetzen

x0gjoo

3991

3500

3000

2500

2000

1500

1000

500

-190 -
-2162

Objekt

|- Start = 250

| Stopp = 350

T T T T U v T
-1500 -1000 -500 0 500 1000 1500 2162

Konturiibertragungsrate: | 1| Scan-ummer: | 1877191

Diese Einstellung kénnen Sie weiter verfeinern und anpassen, je nachdem, in welchem
Winkelbereich und mit welcher Auflésung Sie messen wollen.

=10

Hinweis!

Die mit dem ROD4-kompatiblen Binérprotokoll gemachten Einstellungen bleiben auch nach
dem Ausschalten des RODA4...plus erhalten. Sie kénnen den so konfigurierten RODA4...plus

direkt an der Prozesssteuerung in Betrieb nehmen.

RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung Leuze electronic
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3.7.2 Messsegmente beim ASCIl Remote Protokoll konfigurieren

Hier zeigen wir beispielhaft die Konfiguration von 3 Messsegmenten, wobei wir zwei Objekte
in den Erkennungsbereich des RODA4...plus einbringen.

% Verdndern Sie auf der Seite Proto- aktiv | Hr, | Start Stopp | ‘winkelauflisung | ScanLicke | Extremwerte
koll die Werte Start, Stopp, Win- bl ok Lt
kelauflésung und Scan Liicke fir = j z:g zjﬁ N i E
ein oder mehrere Messsegmente und = 4 0 0 1 0

lbertragen Sie die so definierten
Messsegmente an den RODA...plus mit Klick auf die Schaltfliche Segmenteinstel-
lungen iibernehmen.

Die gezeigten Einstellungen fiihren in unserem Beispiel zu folgender Messkontur:

=181
Datei  Konfiguration  Einstellungen
|| Kommuniketion | Protokoll | Messkoniur | =
\L\ Zoom ¥4 Zoom XY Frop Zoom X ZoomY Zoom Foirt  Schisben XY Schisben ¥ SchisbenY  Zuriicksekzen g
R Objekt 1
3500 )
Objekt 2
3000
2500
2000
1500
1000
500
o
321 45 I I 0 I I I O I O o
5275 -4000 -3000 -2000 -1000 0 100 2000 30000 4000 5275
/ / wbema\;unqsrate: 1920307
7 T
Messsegment 1 Messsegment 2 Messsegment 3 Konturtibertragungsrate

(gelb) (gran) (orange)

Es werden jetzt also in den gelb, grin und orange gekennzeichneten Bereichen Messwerte
Ubertragen.

Beim ASCIl Remote Protokoll ist zu beachten, dass bei maximaler Dateniibertragungsrate
an der Schnittstelle weniger Daten tbertragen werden kénnen, als vom RODA4...plus gelie-
fert werden. Ein Blick auf die Konturiibertragungsrate zeigt uns, ob das auch hier der
Fall ist. Ist der Wert = 1, so wird jede gemessene Kontur auch tbertragen.

Bei einer Konturubertragungsrate > 1 werden nicht alle gemessenen Konturen auch Uber-
tragen. In unserem Beispiel wird nur jede zweite Messkontur Ubertragen. Um konsistente
Daten zu erhalten sollte man dafiir sorgen, dass die Konturlibertragungsrate = 1 ist.

Leuze electronic RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung 13



Erste Schritte - Beispielanwendung # Leuze electronic

Dazu gibt es zwei Mdglichkeiten:
* Den Wert fiir winkelauf1&sung hochsetzen.
Damit verringert man die Winkelauflésung und somit die Menge der zu Ubertragen-
den Daten.
e Den Wert fiir scan Liicke hochsetzen.
Das erhéht den zeitlichen Abstand zwischen zwei Ubertragenen Scans. Die Win-
kelauflésung bleibt erhalten, aber Bewegungen werden ungenauer erfasst.

Ein Hochsetzen des Wertes fir Liicke auf 7 ergibt nun folgendes Bild:

-TH

Datei  Konfiguration  Einstellongen 7
|| Kormunkation | Protokall | Messkentur |

| W/ | Zoom 7 Zoom =Y Prop Zoom® Zoom Y | Zoom Point | Schieben ¥ Schiehen % Schishen Y | Zuriicksetzen

918

3500

UiEpssazoid | | Xogjoal

) v D ! ! ! ! " ol
3000 2000 -1000 1000 2000 3000 4000 5259

T
/ / Korturiibertragungsrate: Scanhummer: | 1927203

Vv
Objektkonturen werden ungenauer erfasst Jeder Scan wird Ubertragen

Die Kontur insbesondere des kleinen Objekts im griinen Messsegment 2 wird nicht mehr gut
aufgeldst. Dafur werden jetzt alle Scans komplett Gbertragen.
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# Leuze electronic Erste Schritte - Beispielanwendung

Das st evil. nicht ausreichend genau. Es folgt ein weiterer Versuch mit
Winkelaufldsung = 2 und Scan Liicke = 3.

FYroDplussoft

Datei  Konfiguration Ennstelungen 7
| Kommunikation | Pratakall | Messkantur

[ K| | zoom kv zoom k¥ Prop Zaon % Zoom ¥ | Zoom Peirk | Schiehen ¥ Schisten ¥ Sthishen ¥ | Zurlicksatzen

8
x

3909

Usyepssazoig | | Xogion)

T ! ! T 1
1000 2000 3000 4000 5276

Konturiibertragungsrate: Sean-Nummer: | 1933372

/4
Objektkonturen werden genauer erfasst Jeder 4. Scan wird Ubertragen

! T
-3000 -2000

So kann man durch Ausprobieren die optimalen Werte fur die Anwendung ermitteln.

% Notieren Sie sich die Werte Start, Stopp, Winkelaufldsung und Scan Liicke flir
jedes der hier konfigurierten Messsegmente und programmieren Sie ihre Prozesssteue-
rung so, dass der RODA4...plus mit den hier ermittelten Werten per Online-Befehl 'CS’
konfiguriert wird (siehe Kapitel 6.1.2).

Hinweis!

Die mit dem ASCIl Remote Protokoll gemachten Segmenteinstellungen sind fliichtig.
RODplussoft dient beim ASCII Remote Protokoll im wesentlichen zur grafischen Darstel-
lung des Messbereichs und zur Ermittlung der Werte fiir die Messsegmente.

=10
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Meniibeschreibung # Leuze electronic

4 Meniibeschreibung

Das Programmfenster von RODplussoft lasst sich in 4 Bereiche einteilen, die hier in der
angegebenen Reihenfolge beschrieben werden.

RE
Datei Korfiguration  Einstellungsn  » b 1 |

| Kommunikation | Protokal | Messkantur | 2 3
| k || Zoom XY Zoom kY Prop Zoom X | Zoom Point | Schieben ¥ Schieben® Schieben ¥ | Zuricksetzen 3 Terminal ~
3916 L]
Lischen
3500 W OL.0L.01
¥ 01.01.01
W 01.01.01
¥ 01.01.01
2000 Y 0L.01.01
W 01.01.01
2500
i -
2000 Service
Wersion
Reset
1500
Betriebsmodi Ll
(M) Messung aktivieren
1000 iM-) Messung deakiviersn
M) Einzelmessung

Lbschen|
0007619636#001;-01480; 001 30;-01479;-0... | %
007619640#001;-01480;-00130;-01479;-0...

0007619844 #001;-01488;-001351;-01489;-1
. e 00076198484001;-01492; 001 31;-01483;

Konturibertragungsrate: | 4 | Scan-Mummer: 7619852 HO07E1EE2Z# 00101406, -D0L3L-01 47750

1 - Mendleiste

2 - Konfigurations- / Messbox

3 - Andockfenster Toolbox

4 - Andockfenster Prozessdaten

16 RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung Leuze electronic



# Leuze electronic Meniibeschreibung

4.1

4141

=10

Meniileiste

Die Menlileiste dient zur grundlegenden Bedienung der Software. Sie enthalt 4 Men(-
punkte.

Datei

Konfigurationen des RODA4.. .plus kénnen Sie mit und ohne angeschlos-
senen ROD4...plus bearbeiten und als Dateien im Format *.r4p abspei- | oatei rerfiguation erst
chern. Das Dateiment dient zur Verwaltung dieser Dateien: O Hew

Offnen...

* Neu 06ffnet eine neue, leere Konfigurationsdatei.

. B i X X ) e speichern

» Offnen 6ffnet eine zuvor auf Festplatte gespeicherte Konfigurati- spelchern urter..
onSdatei' Aufzeichnen. ..

* Speichern unter speichert die aktuelle Konfiguration unter Beenden

anderem Namen auf Festplatte.

¢ Aufzeichnen speichert Messdaten des RODA4...plus in Datei(en) auf Festplatte.
Eine detaillierte Beschreibung finden Sie unter "Prozessdaten" auf Seite 27.

* Beenden schlieBt RODplussoft.

Konfiguration

Im Menl Konfiguration findet der Datenaustausch zwischen
RODplussoft und dem RODA4...plus statt. Date Konfigwation  Einstellungen 7
* RODsoft starten startet das Programm RODsoft zur U
Konfiguration der Erkennungsfunktionen des ROD4...plus | "™ [y tn venfeotbs
* Laden von ROD4plus |4dt die Konfiguration des ange-
schlossenen RODA4...plus.
* Ubertragen zu ROD4plus speichert die aktuelle Konfiguration im ROD4...plus.
Dabei ist zubeachten, dass nur Einstellungen zum Protokoll "Bindr ROD4kompatibel"
auch nach dem Ausschalten des RODA4...plus erhalten bleiben.

Ubertragen zu ROD4plus

Einstellungen

Unter Einstellungen kdnnen Sie die Sprache der

Benutzeroberflache von RODplussoft einstellen. Datei Kanfiguration  Einstelungen 7
¢ Sprache dient zur Auswahl der Dialogsprache | Kermurikation | Pre Sprache » | B Deutsch
(Deutsch/Eng”SCh). Protokallauswahl Englisch
Hinweis!

Ist auf dem gleichen Rechner auch RODsoft installiert, dann wird die hier eingestellte
Sprache auch in RODsoft eingestellt, wenn man den Menibefeh!
Konfiguration -> RODsoft starten aufruft.

Leuze electronic RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung 17



Meniibeschreibung # Leuze electronic

4.1.4 Fragezeichen '?’

Die ersten drei Menupunkte unter demFragezeichen '?’ rufen jeweils PDF-Dokumente auf.
Dazu muss der Adobe Acrobat Reader® auf Inrem Rechner installiert sein.

* Datenblatt
¢ Technische Beschreibung Datei  Konfiguration  Einstelungen  #

i Pratokoll Datenblatt
e Software- und Protokollbe- | Kommunikation ‘ rotgl ‘Messk T Datenbla

. Protolaollauswahl Technische Beschreibung
schreibung
Software- und Protokollbeschreibung
Uber RODplussoft... zeigtInforma- abtives Protokall: BT Ty Mot &

tionen zur Softwareversion.
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4.2 Konfigurations- / Messbox

Die Konfigurations- / Messbox verfligt Uber die drei Reiter Kommunikation, Protokoll
und Messkontur.

4.21 Kommunikation

Der Reiter Kommunikation dient zur Konfiguration der Messdatenlbertragung des
RODA4...plus.

| Kemmunikation | Pratokall | Messkontur |

ROD4plus Schnittstellenverwendung

Schnittstelle filr Parameterieruna: 3 |+

Schnittstelle Fir Prozessdaten: V2 ||

FKanalkonfigurstion ROD4plus <= PC

RODAplus
2 (Ethernet) V3 {Serielle Schnittstells) 4 (Serislle Schrittstells)
1P-Ackesse: 192.168.1.203 | verbindung prifen... |
Subnetzmasks: 255,755, 255.0 Ubernetmen | Ecas
PC

werfugbare Metzwerkschnittstellsn

Schrittstells IP-Adresse Subnetzmasks Schnittstelle: oMt ||
Lak-Verbindung 192.168.1.20 255.255.255.0
| werbindung priifen... |
| Akkualisisren |

ROD4plus Schnittstellenverwendung

Im Fensterbereich ROD4plus Schnittstellenverwendung geben Sie an, welche
Schnittstellen des RODA4...plus Sie verwenden.

Die schnittstelle fiir Parametrierung roosnusstitstelenvermendung

dient zur Kommunikation zwischen RODplussoft &
(Und RODSOft) Uﬂd HOD4 . pIUS ZUI’ AUSWElh| Schnittstelle fir Parameterierung: LT
stehen Y2, ¥3 und Y4. Schnittstelle fiir Prozessdaten: vz [

Leuze electronic RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung 19



Meniibeschreibung # Leuze electronic

o
1l

=10

Hinweis!
Wenn Sie RODsoft verwenden wollen miissen Sie hier Y3 als Schnittstelle ausgewéhlt und
am PC angeschlossen haben. Ist dies nicht der Fall, erscheint folgende Warnung:

Y3 anschliefien x|

L3

\l‘) Unn RODsoft starten zu kinnen, milssen Sie V3 als Konfigurationskanal auswéhlen, Uberprifen Sie danach die Verbindung und wisderhalen Sie den Yorgang,

Die Schnittstelle fiir Prozessdaten dient zur Ubertragung der Messdaten
zwischen RODplussoft und RODA4...plus. Zur Auswahl stehen Y2 und Y4.

Hinweis!

Sie haben die Mdglichkeit, die gleiche Schnittstelle fiir Parametrierung und Prozessdaten zu
wéhlen (Y2 oder Y4). Sie kbnnen also den Verkabelungsaufwand minimieren und nur ein
Kabel vom RODA4...plus am PC anschlieBen. Falls Sie nur Y2 (ohne Vorkonfiguration der
Ethernetschnittstelle (iber Y3) verwenden wollen, beachten Sie bitte, dass Sie dann in der
Werkskonfiguration des ROD4...plus Ihren PC manuell auf eine Adresse im Adressbereich
192.168.60.xxx setzen missen, um mit dem RODA4...plus kommunizieren zu kénnen.

Kanalkonfiguration ROD4plus <> PC

Je nach gewahlten Schnittstellen stellen Sie hier weitere Parameter fir ROD4plus und PC
ein.

Fir den ROD4..plus kOnnen Sie bei Y2 iz (therner

(Ethernet) die IP Adresse und die

Subnetzmaske einstellen, unter der der

ROD4...plus im Betrieb angesprochen | subnetmaske: 255.755,255.0 Ubernetmen |
werden soll.

Die Default-Adresse ist 192.168.60.3 mit

Subnetzmaske 255.255.255.0.

Der Button verbindung priifen sendet einen Ping-Befehl an die eingestellte 1P-
Adresse, priift ob der RODA4...plus auf diesen Ping-Befehl antwortet, baut eine Verbindung
auf, Ubertragt Daten, und baut die Verbindung wieder ab.

Geénderte IP-Adresse und Subnetzmaske speichert der Button lbernehmen im
ROD4...plus.

Bei Y3 (Serielle Schnittstelle) haben |i:(serielesctnittstele) 4 (Serielle Schritestells)
Sie keinerlei Einstellméglichkeiten, es wird ledig-

lich die fest eingestellte Baudrate angezeigt.

BeiY4 (Serielle Schnittstelle) kdnnen

Sie die Baudrate fir die RS 232/422-Ubertra-

gung einstellen.

Fir den pc erhalten Sie im Fensterbereich

Verfii"gbare Netzwerkschnittstellen e T T ——
eine Ubersicht der IP-Konfiguration Ihres  Laverindune 102.168.1.20 255,255,255,
PCs.

IP-Adresse: 192,168, 1.204 | Werbindung prafen... |

Baudrate: 115200 |+

Verfiighars Netzwerkschrittstsllen

20
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4.2.2

Wenn Sie unter ROD4plus Schnittstellenverwendung die
Schnittstellen ¥3 und/oder Y4 ausgewahlt wurden, dann stellen Sie
hier ein, mit welchem COM-Port am PC die Schnittstellen verbunden
sind und kénnen gleich im Anschluss die Verbindung priifen.

Schrittstelle: COMIL |+

Protokoll

Je nach aktivem Protokoll bietet RODplussoft unterschiedliche Einstellungsmaéglichkeiten.
Bei Bindr ROD4 kompatibles Protokoll g ronskompatiies Protokol

kénnen Sie ein Messsegment definieren, Messsegmenteinstellngen

dessen Daten Ubertragen werden. Sie legen st o[
dabei den start-Winkel (0 ... 528) fest, ab sop 1y 52818
dem die Messdaten(ibertragung beginnen soll,  wikslaufisung: 18]

den stopp-Winkel (0 ... 528) bis zu dem die
Messdatenlbertragung erfolgen soll, sowie die
Winkelauflésung zwischen zwei Ubertra-
genen Winkelsegmenten (1 ... 8). Die Messda-
tentbertragung erfolgt hier immer in polaren
Koordinaten.

Bei ASCITI Remote haben Sie Iediglich die  ropaplus AsCI-Remate-Protokal
Wahl, ob die Messdaten polar oder
kartesisch Ubertragen werden sollen.

Messdaten:

J Polar

@) Kartesisch

Messsegmente konfigurieren

Im unteren Bereich des Protokollfensters

kénnen Sie bis zu 12 Messsegmente defi-

nieren.

Ein Klick auf segmenteinstellungen iibernehmen Uberschreibt die im RAM des
RODA4...plus konfigurierten Segmentdefinitionen mit den hier gemachten Einstellungen.
Dabei werden im RODA4...plus zuvor definierte Messsegmente geldéscht, wenn der Haken
Aktiv bei der entsprechenden Segmentnummer nicht gesetzt ist.

Aktiv | Wr. | Start Stopp Winkelauflisung Scanllcke | Extremwerte | Min, X | Max X Min, ¥ | Max ¥ | Min Radius | Max. Radius
1 a 528 1
2 a 0 1

2 oo

o oo o ooooo
oo oo ooo oo
oo oo ooo oo

| segmenteinstellungen ibernehmen |
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o
1l

=10

Hinweis!

Um eine Messkontur anzeigen zu kénnen, mtissen Sie mindestens 1 Messsegment definiert
und aktiviert haben und diese Einstellungen mit einem  Klick auf
Segmenteinstellungen iibernehmen an den RODA4...plus iibertragen haben.

Die Messdatentibertragung des RODA4...plus erfolgt nur fiir die aktivierten Segmente.

Sie kénnen auf diese Art das libertragene Datenvolumen auf die fiir lhre Anwendung erfor-
derlichen Daten reduzieren.

Ein Hékchen vor aktiv aktiviert das definierte Segment (nach Datenlibertragung mit dem
Button Ssegmenteinstellungen iibernehmen).

Die Zahl in start gibt an, bei welcher Winkelsegmentnummer eines Scans die Messdaten-
ausgabe starten soll und die Zahl in stopp, wo die Messdatenausgabe beendet wird.

In  wWinkelaufldsung wird angegeben, ob alle Messwerte des Scans
(Winkelauflésung = 1), nur jeder zweite Messwert (Winkelaufldsung = 2) usw.,
zwischen start und Stopp Ubertragen werden. Damit l&sst sich die Ubertragene Daten-
menge reduzieren, wenn die maximale Winkelauflésung des ROD4...plus gréBer ist als die
fur die Anwendung benétigte Auflésung. Die winkelaufl&sung kann im Bereich von
1 ... 8 eingestellt werden.

In scan Liicke wird angegeben, ob alle Scans (Scan Liicke = 0), nurjeder zweite Scan
(Scan Liicke = 1) usw. Ubertragen wird. Damit lasst sich die Ubertragene Datenmenge
noch einmal deutlich reduzieren, wenn die fir die Anwendung benétigte Reaktionszeit
groBer ist als die Scandauer (40ms). Scan Liicke kann im Bereich von 0 ... 11 eingestellt
werden.

Hinweis!

Die beiden im Folgenden beschriebenen Funktionen Extremwerte und Messwertfilterung
sind nur verfiigbar, wenn die kartesische Messdatenlibertragung gewéhlt ist.
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Extremwerte ausgeben

Ein Hékchen im Feld Extremwerte bewirkt, dass fir das entsprechende Messsegment nur
die Extremwerte Ubertragen werden, d.h. die Minimalwerte und Maximalwerte fur X, Y und
Radius. Die beiden folgenden Screenshots verdeutlichen die Funktion. Links im Bild wird die
komplette Messkontur Ubertragen, rechts hingegen nur noch die Extremwerte, die
RODplussoft dann folgerichtig auch nur als einzelne Punkte anzeigt.

|| Kommunkation | Protokol | - Messkantur | || Kommunikation | rotokol | - Messkaneur |

| K| Zoom Xy ZoomXYProp Zoom X | Zoom Poink | Schieben XY Schieben X SchiebenV | Zuricksetzen 3| | K| Zoom v Zoom XV Prop ZoomX | ZoomPoint | Schieben XY Schieben SchiebenV  Zuricksetzen 3|

4164 ates
4000 400

500 3500

M. Fadfuss — 2
3000 3000

2500 2500
2000 2000
1500 1500
1000 1000

S0

0

? ! n
0 2000 4116

n
atie

Kenturdbertragungsrate: | 4 || Scan-ummer: 639039 Kenturdbertragungsrate: | 1 | Scan-tummer: | 640190

Zum besseren Verstandnis schauen wir uns ein Beispiel der Prozessdaten an. Es ist das
Messegment Nr. 1 konfiguriert mit Start = 50, Stopp = 80,
Winkelaufldésung = 4, Scan Liicke = 0, Extremwerte sind nicht aktiviert:

Bschen)
00013527504001;-01701;+00391;-01691;+00434;-03694;-+01045;-03866;-+01 140;-03863;-+01 315,-03695;+01430;-03692;+01540;-D3850;+01637;-03627; +0 1684#
0013027514001 ;-01659; +00386;-0165%; +00433;-03664;-+01045;-03670;-+01 141;-03663;-+01 315,-03690;-101431;-03600;+ D1540;-D3844;+ 01635;- 0383110 16864

Dementsprechend werden pro Scan jeweils 9 Messwerte in X/Y-Koordinaten ausgegeben.
Aktiviert man nun die Extremwertausgabe, andern sich die Prozessdaten:

L8schen|
0013946474001 ;-03854; +01426,-0 1661 ;-+00431;-01652;+ 00337, 005922, +01682; 01 652; +00387,-03884; +0 15354
0013946454001 ;-03858; +01427;-0 1663 +00387;-01683; +00387,- 05023 +01683; -01 68%; +00387;-03823; +01683#

Es werden jetzt nur noch die Extremwerte in X/Y-Koordinaten ausgegeben, in der Reihen-
folge:

- Koordinate mit minimalem X-Wert

- Koordinate mit maximalem X-Wert

- Koordinate mit minimalem Y-Wert

- Koordinate mit maximalem Y-Wert

- Koordinate mit minimalem Radius

- Koordinate mit maximalem Radius

Leuze electronic RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung 23



Meniibeschreibung # Leuze electronic

Messwertfilterung

Sie koénnen die innerhalb eines Segments Ubertragenen Messwerte weiter reduzieren,
indem Sie Minimal- und Maximalwerte fir X, Y und den Radius in die vorgesehenen Felder
eintragen. Eine Messwertiibertragung erfolgt dann nur noch innerhalb der dort definierten
Bereiche. Das kann z.B. dazu dienen, an einem Férderband nur noch Messwerte fiir Gegen-
sténde auszugeben, die auf dem Fdrderband liegen.

Folgendes Beispiel verdeutlicht die Filter- cuumets [mn [msex 1.y [ms v [1nn.gas | v, Racus

wirkung: 5 1700
3500

Im 1. Segment ist ein Filter gesetzt, der nur -:-----_
Messwerte mit X-Werten gréBer -1700mm =

(Min. X) ausgibt. Im 2. Segment werden

nur noch Messwerte mit Y-Werten kleiner 3500mm (Max. Y) ausgegeben und im dritten
Segment werden nur noch Messwerte mit Radien kleiner 4200mm (Max. Radius) ausge-
geben.

Links sehen wir die Messkontur ohne Filter, rechts mit aktiviertem Filter:

| Kommunikation | Protokal |- Messkontur | || Kommunikation | Protokol |- Messkontur |

| We| Zoom =¥ Zoom ¥ Prop ZoomX | Zoom Point | Schieben XY Schieben & Schieben ¥ | Zuriicksetzen 3| | K| Zoom&Y Zoom %Y Prop ZoomX | ZoomPoint | Schieben XY Schieben % Schieben | Zuriicksetzen 3|

904 E=

as00

E=

a0m
251
2000
1500

1000

0

3 g g " " " d 313 g g " 0 0 d
000 -2000 -1000 0 1000 om0 2866 2681 2000 1000 0 1000 2000 2681

Konturdbertragungsrate: | 1 | Scon-tiunmer: | 648805 Konturdbertragungsrate: | 1 | Scantwmmer: | 647475

Zum besseren Verstandnis schauen wir uns noch einmal ein Beispiel der Prozessdaten an.
Es ist nur das Messegment Nr. 1 konfiguriet mit Start = 50, Stopp = 80,
Winkelaufldsung = 4, Scan Liicke = 0, Extremwerte sind nicht aktiviert:

[LBschen|
0001352750#001;-0170L;+0039 1;-01691;+00434;-03894;-+01 045;-03566; +01 L40;-03653;+01315;-03695,+01430;-03652,+01 540;-03850,+01637;-03627, +01684#
0001392751 #001;-01659; +00368; 01659; +00433;-(3684;-+01045;-09670;-+01 141303633+ 01 315;-03690,+D1431;-03600,+01540;-03844;+01635;-0383L +01686#

Dementsprechend werden pro Scan jeweils 9 Messwerte in X/Y-Koordinaten ausgegeben.

Setzt man einen Messwertfilter auf Max. X 0 -3500, dann werden nur noch Messwerte
ausgegeben, deren X-Wert kleiner als -3500 ist:

[Bschen|
0001416727#001;-03652;+01044; -0i3864;-+01 140;-03981;-+01 315;-03693;-+01429;-03654;+ D1536;-03644;+01635;-03529,+01685#
0001416728#001;-03654; +01045; 03663;-+01 141;-03981;-+01 315;-03895;-+01430;-03686;+ 01538;-03644 1+ D1635;- 03516401 650%
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423 Messkontur

Mit dem Reiter Messkontur
werden die vom RODA4...plus
gemessenen Daten darge-
stellt.

Dazu muss die Schnitt-
stelle fir Prozess- e
daten an den PC | s
angeschlossen sein und die ..
Messfunktion aktiviert sein.

Dies ist bei Bindr ROD4-
kompatibel als aktives
Protokoll automatisch der Fall.
Bei ROD4plus ASCII-
Remote mussen .S.Ie Zuvor : : : : Konturtberragungerate: | 5| Sconfmmer: | 1969362
Messsegmente definieren und

die Messung starten.

[y zaom v zaam v prop zoom x zoom Y | Zoompont | Seieben XY Scieben schishen ¥ | Zuicsetzen

155
4000

3500

1500

1000

Werkzeugleiste

RODplussoft verfugt standardmaBig tber eine Werkzeugleiste zum Betrachten der Mess-
kontur. Diese wird automatisch eingeblendet, sobald in der Konfigurations-/Messbox der
Reiter Messkontur ausgewahlt ist.

|l| Zoom ¥Y¥ Zoom ¥Y Prop Zoom ¥ Zoom Y | Zoom Point | Schieben ®¥ Schisben ¥ Schisben ¥ | Zuriicksetzen

* Zoom XY zoomt in der Messkontur auf den Bereich, den man mit Klicken und Ziehen
definiert hat. Dabei sind unterschiedliche Zoomfaktoren in X- und Y-Richtung mdéglich.

* Zoom XY Prop zoomt wie zuvor, jedoch mit gleichem Zoomfaktor in X- und Y-Rich-
tung.

* Zoom X vergroBert nur die X-Achsendarstellung, der MaBstab der Y-Achse bleibt
gleich.

* Zoom Y vergréBert nur die Y-Achsendarstellung, der MaBstab der X-Achse bleibt
gleich.

* Zoom Point zoomtum den Punkt herum, auf den man klickt und zentriert ihn in der
Messfenstermitte.

* Bei schieben XY kann man den dargestellten Ausschnitt der Messkontur bei
gedrickter Maustaste in X- und Y-Richtung verschieben.

* Schieben X verschiebt nurin X-Richtung.

* Schieben Y verschiebt nurin Y-Richtung.

* Zuriicksetzen stellt die Ansicht so ein, dass die gemessene Kontur bestméglich in
die XY-Ebene passt.

Achtung!

A Der MaBstab in X- und Y-Richtung ist nicht gleich und &ndert sich je nach Form und GréBe
des RODplussoft-Fensters. Um eine méglichst realistische Darstellung der Messkontur zu
erhalten, sollten Sie daher das RODplussoft-Fenster von den Proportionen her an den vom
RODA4...plus tiberwachten Bereich anpassen.
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3

4.3.1

=10

Andockfenster Toolbox und Prozessdaten

Im Andockfenster Toolbox kénnen Sie Online-Befehle zur Steuerung des RODA4...plus mit
dem ASCII Remote Protokoll eingeben. Dazu muss der ROD4...plus Uber die zuvor defi-
nierte Schnittstelle fur Prozessdaten mit dem PC verbunden sein und das ASCII Remote

Protokoll als aktives Protokoll definiert sein.

Das Andockfenster Prozessdaten dient zur numerischen Darstellung der Messdaten.

Toolbox

Die Toolbox ist in 3 Bereiche aufgeteilt. Diese Bereiche
kénnen jeweils mit dem Pfeil oben rechts in der Titelleiste
ein- und ausgeblendet werden.

Terminal

Im Bereich Terminal kénnen Sie im oberen Eingabefeld
beliebige Online-Befehle fiir den RODA4...plus eingeben
und mit Klick auf das Hakchen Ubertragen. Die Antwort des
RODA4...plus erscheint dann im darunterliegenden Ausga-
befeld (Online-Befehle siehe Kapitel 6.1).

Service
Unter service konnen Sie die Firmwareversion des

RODA4...plus abfragen (Vversion) und den RODA4...plus
zuriicksetzen (Reset).

Betriebsmodi

Unter Betriebsmodi kénnen Sie die kontinuierliche
Messung aktivieren (M+), deaktivieren (M-) oder eine
Einzelmessung (M) durchfihren.

Hinweis!

Eine Messdatentibertragung erfolgt nur, wenn mindestens
ein Messsegment konfiguriert wurde und anschlieBend mit
M oder M+ der Messvorgang gestartet wurde.

e

Terminal -

|#|  Léschen
01.01.01

Service L
Wersion
Reset

Betrishsmodi ~

(M+) Messung akkivieren
(M-} Messung deakkivieren
(M) Einzelmessung
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4.3.2 Prozessdaten
Im Fenster Prozessdaten wird die ASCIlI-Messdateniibertragung des RODA4...plus darge-
stellt.

In den untenstehenden Beispielen sind zwei Messsegmente konfiguriert. Segment Nr. 1
mit Start = 0 und Stop = 0, SegmentNr. 2 mit Start = 1und Stop = 2. Es wird
also fur Segment 1 ein Messwert Ubertragen und fiir Segment 2 zwei Messwerte.

Im oberen Screenshot erfolgt die Messdatenlbertragung kartesisch, im unteren polar.
Die jeweils erste Zeile liest sich wie folgt:

Kartesisch:
- Scannummer 0000014251 i _
. 0000014251#001;-01486;-00131#002;-01485;-00121;-01479;-00111# B
- Segment 1 mit Messwert 00000L4252#001;-01496;-0013L#002;-0149L;-00122;-01491;-001 124
X =-1486 mm, Y =-131mm 0000014253#001;-01400; 00131 #002;-01491;-00122;-01481;-0011 1#

(<1

0000014254#001;-01482;-00130#002;-01485;-00121;-01451;-00111%

- Segment 2 mit den Messwerten
X1 =-1485mm, Y1 =-121mm,
X2 =-1479mm, Y2 =-111mm

Polar:
- Scannummer 0000012903 _
. 0000012903#001;01500#002;01494;01 490 B
- Segment 1 mit Messwert 0000012904#001;014964002;01 465;0 14584
Radius = 1500mm 0000012905001 ;01 4904002;01 478014764

ol (|

00000129064 001;01498#002;01458;01494%

- Segment 2 mit den Messwerten
Radius 1 = 1494 mm,
Radius 2 = 1490mm

Prozessdaten aufzeichnen

Statt der reinen Bildschirmausgabe bietet RODplussoft auch die Méglichkeit, Messdaten in
eine (oder mehrere) Datei(en) zu schreiben.

Ein Klick auf aufzeichnen im Mend
Datei 6ffnet folgendes Fenster:

Hier koénnen Sie mit Datei
auswidhlen einen CSV-Dateinamen
festlegen, unter dem die Messdaten | Maximals Dateigrtiie: & Iy
abgelegt werden sollen. Mit dem
Aufzeichnungsvolumen legen
Sie fest, wie viele Daten (in kByte)
maximal aufgezeichnet werden
sollen.

Unter Maximale Dateigréfe legen Sie fest, wie grof3 eine Aufzeichnungsdatei maximal
werden soll; bei héherem Datenvolumen werden dann mehrere Dateien mit dem oben defi-
nierten Dateinamen und angehangten Ordnungszahlen erzeugt.

Die Messwerte werden unabhangig vom Messprotokoll immer in X/Y-Koordinaten aufge-
zeichnet.

Dateiname:

Aufzeichnungsvolumen: 1000

| Aufzsichnung starten. .. | Abbrechen
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Binédrprotokoll ROD4-kompatibel

Der Aufbau des Binarprotokolls ROD4-kompatibel kann vom Anwender nicht festgelegt
werden.

Wenn das Binarprotokoll ROD4-kompatibel als aktives Protokoll eingestellt ist, sendet der
RODA4...plus nach dem Anlegen der Versorgungsspannung und dem darauf folgenden
Selbsttest bestédndig Daten mit dem hier beschriebenen Protokoll (im Betrieb ohne
RODplussoft). Die Protokolldaten werden immer von einem Startrahmen und einem
Enderahmen begrenzt.

Daten vom PC kann der RODA4...plus mit diesem Protokoll nicht empfangen, es ist also
sozusagen ein "one-way"-Protokoll.

Hinweis fiir Ethernet-Verbindungen!

Sollten Sie eine Desktop-Firewall verwenden, stellen Sie bitte sicher, dass RODplussoft
Uber die Ethernet-Schnittstelle auf Port 9008 mit dem ROD4...plus kommunizieren kann.
AuBerdem muss die Firewall ICMP-Echo-Nachrichten flir den Verbindungstest (Ping) durch-
lassen.

5.1 Protokollaufbau

Der Protokollaufbau ist in zeitlicher Reihenfolge von oben nach unten beschrieben. Die

mdglichen Werte einzelner Bytes und deren Bedeutung sind weiter unten beschrieben.

Zeit |Anzahl Bytes | Bezeichnung Erklarung

¥ 2 Start Start der Dateniibertragung vom RODA4...plus

¥ 1 Betrieb Normalbetrieb / Fehler / Warnung

7 1 Option 1 Wird immer Ubertragen, zeigt den Betriebszustand an
und ob Option 2 und 3 Gbertragen werden

v o Option 2 Zustand der Erkennungsfelder nah und fern

v o Option 3 Aktives Feldpaar

7 8 Scannummer Wird nach jedem Scan des ROD4 um 1 erhéht, um
jeden Scan eindeutig identifizieren zu kénnen

v o1 Winkelauflésung Winkelabstand zwischen zwei nachfolgend tbertrage-
nen Messwerten

v 23" Startwinkel Winkel ab dem die Messwertausgabe pro Scan beginnt

7 2(3) D) Stoppwinkel Winkel des letzten tbertragenen Messsegments pro
Scan

¥ |2x Anzahl Distanzmesswert |Ausgabe der Distanzmesswerte des kompletten Scans

Messwerte nacheinander
v o Priifzeichen XOR-Verknupfung aller tbertragenen Zeichen
¥ 3 Ende Ende der Dateniibertragung vom ROD4...plus
1) 3 Bytes, wenn der Wert = 0 ist, siehe Hinweis auf Seite 29
2) + Anzahl der eingeschobenen OxFF
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VAN

5.1.1

Achtung!

Folgen im Datenstrom zwei Nullen aufeinander, so wird ein Byte mit dem Wert 255 einge-
schoben. Ein Distanzmesswert 0 wird zum Beispiel als 0x00 0x00 OxFF dargestellt.

Start
Das Startzeichen besteht aus zwei Bytes, die immer den Wert 0x00,0x00 besitzen.

MSB Startbyte 1 LSB |MSB Startbyte 2 LSB

oJofJoJoJoJoJofJoJoJo]JoJo]Jo]Jof[o]o

Betrieb
Das Betriebszeichen besteht aus einem Byte und kennzeichnet den Nachrichtentyp.
MSB Betriebsbyte LSB |Bedeutung der Bits

0 ‘ 0 ’ 1 | 0 ’ 0 | 0 ‘ 1 ’ 1 |0x23 = es werden Messwerte Ubertragen
Option 1

Das Optionsbyte 1 wird immer Ubertragen und gibt an, ob weitere Optionsbytes folgen.
AuBerdem werden erneut Informationen zum Betriebszustand gegeben, um anhand redun-
danter Daten die korrekte Datenlbertragung kontrollieren zu kénnen.

MSB Optionsbyte 1 LSB |Bedeutung der Bits

0 1 |Nur Option 1

1 0 |Option 1 + Option 2

1 1 |Option 1 + Option 2 + Option 3

0 1 Initialisierung
1 0 Messbetrieb (Normalzustand)
1 0 0 Fehler / Stérung

Leuze electronic RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung 29



Binarprotokoll ROD4-kompatibel # Leuze electronic

5.1.4 Option2
Das Optionsbyte 2 gibt an, ob in den Erkennungsfeldern nah und fern Objekte erkannt
wurden. AuBerdem werden erneut Informationen zum Betriebszustand gegeben, um
anhand redundanter Daten die korrekte Datenlibertragung kontrollieren zu kénnen.
MSB Optionsbyte 2 LSB |Bedeutung der Bits
0/1 |1 = Erkennungsfeld nah 1 belegt
on 1 = Erkennungsfeld fern 1 belegt
on 1 =Warnung
on 1 = Stérung
on 1 = Wiederanlaufsperre
on 1 = Erkennungsfeld nah 2 belegt
on 1 = Erkennungsfeld fern 2 belegt
on 1 = Optionsbyte 3 wird Ubertragen
5.1.5 Option3
Das Optionsbyte 3 gibt an, welche Feldpaare in Optionsbyte 2 als Erkennungsfeld 1 und
Erkennungsfeld 2 tbertragen werden.
MSB Optionsbyte 3 LSB |Bedeutung der Bits
001: Erkennungsfeld 1 = Feldpaar 1 bis
L 22 Bk = 100: Erkennungsfeld 1 = Feldpaar 4
001: Erkennungsfeld 2 = Feldpaar 1 bis
1 E2.2|E2.1]E2.0 100: Erkennungsfeld 2 = Feldpaar 4
1 0/ gibt den Zustand der Ausgénge Fn1/Fn2 an.
0 = Ausgénge Fn1/Fn2 abgeschaltet
5.1.6 Scannummer
Die Scannummer kann verwendet werden, um den zeitlichen Abstand zwischen zwei Uber-
tragenen Scans zu ermitteln. Die Scannummer wird vom RODA4...plus bei jedem Einzelscan
um 1 erhoéht. Der ROD4...plus erfasst 25 Einzelscans pro Sekunde.
Die eigentliche Scan-Nummer ist 32 Bit groB. Damit ein kleiner Wert bei der Ubertragung
von 4 Bytes keine Doppelnull (d.h. Startsequenz) erzeugt, werden zwischen den einzelnen
Bytes der Scan-Nummer Fllbytes mit dem Wert OxFE eingeflgt.
MSB Scannummer (8 Bytes) LSB
Byte 3 Fillbyte Byte 2 Fillbyte Byte 1 Fullbyte Byte 0 Fullbyte
XXXX XXXX | 1111 1110 | xxxx xxxx | 1111 1110 | xxxx xxxx | 1111 1110 | xxxx xxxx | 1111 1110
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Winkelauflésung

Die Winkelauflésung gibt den Winkelabstand zwischen zwei nachfolgend Ubertragenen
Messwerten als ein Vielfaches von 0,36 ° an.

Werkseinstellung : 1

MSB Winkelauflésung LSB |Beispiel

X ‘ X ] X | X ] X | X ‘ X ] X |0000 0101: Winkelauflésung = 1,8°

Startwinkel

Dieser Wert gibt an, bei welchem Winkelsegment des aktuellen Scans die Messwertaus-
gabe beginnt. Mégliche Werte: 1 (0x00,0x01) = Startwinkel -5,04° bis 529 (0x02,0x11) =
Startwinkel 185,04°.

Werkseinstellung : 1

MSB Startwinkel Byte 1 LSB [MSB  Startwinkel Byte 2 LSB |Beispiel

0x00 0xO0A: Startwinkel = 10

X X X X X X X X X | X | X | X | X X X X—18°
=-h

Hinweis!

Der Wertebereich reicht hier von 1 bis 529, im Gegensatz zu 0 bis 528 beim ROD4plus
ASCII-Remote Protokoll. Damit wird die Ausgabe zweier aufeinanderfolgender Nullen fiir
Start-/Stoppwinkel = 0 vermieden.

Stoppwinkel

Dieser Wert gibt an, bei welchem Winkelsegment des aktuellen Scans die Messwertaus-
gabe endet. Mogliche Werte: 1 (0x00,0x01) = Stoppwinkel -5,04° bis 529 (0x02,0x11) =
Stoppwinkel 185,04°.

Werkseinstellung : 529
MSB  Stoppwinkel Byte 1 LSB [MSB Stoppwinkel Byte 2 LSB |Beispiel

0x00 0x14: Stoppwinkel = 20

X X X X X X X X X X X X X X X X_180
=1hL

Hinweis!
Der Wertebereich reicht hier von 1 bis 529, im Gegensatz zu 0 bis 528 beim ROD4plus

ASCII-Remote Protokoll. Damit wird die Ausgabe zweier aufeinanderfolgender Nullen fiir
Start-/Stoppwinkel = 0 vermieden.
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5.1.10 Distanzmesswert

Hier werden nacheinander alle Distanzmesswerte, die mit der oben definierten Winkelauf-
I6sung zwischen Start- und Stoppwinkel gemessen wurden, als 2-Byte Werte Ubertragen.

MSB Distanz Byte 1 LSB |MSB Distanz Byte 2 LSB |Bedeutung der Bits

1 = Objekt in Erkennungs-

o feld nah erkannt

=

15-Bit Distanzmesswert mit
2mm Auflésung

Die folgende Tabelle zeigt beispielhaft die zeitliche Abfolge gesendeter Distanzmesswerte
fur Startwinkel = 10, Winkelaufldsung = 2, Stoppwinkel = 18:

Zeit |Bytes Bezeichnung |Bedeutung

¥ |0x10, 0x00 |Distanz 1 4096 mm bei Winkel -1,8° (Winkelsegment Nr. 10),
kein Objekt in Erkennungsfeld nah

¥ 0x10, 0x01 | Distanz 2 4096 mm bei Winkel -1,08° (Winkelsegment Nr. 12),
Objekt in Erkennungsfeld nah

v 0x10, 0x03 | Distanz 3 4098 mm bei Winkel -0,36° (Winkelsegment Nr. 14),
Objekt in Erkennungsfeld nah

7 0x10, 0x02 | Distanz 4 4098 mm bei Winkel 0,36° (Winkelsegment Nr. 16),
kein Objekt in Erkennungsfeld nah

7 0x10, 0x04 | Distanz 5 4100mm bei Winkel 1,08° (Winkelsegment Nr. 18),
kein Objekt in Erkennungsfeld nah

5.1.11 Prifzeichen

Das Prifzeichen hat einen Wertebereich von 0x01 bis OxFF.

Es ist das Ergebnis einer XOR-Verknupfung aller Gbertragenen Zeichen, inclusive Betriebs-
und Optionszeichen, d.h. nach Startzeichen bis zum letzten Zeichen vor dem Prifzeichen.
Damit keine Verwechslung mit dem Endezeichen erfolgen kann, darf das Prifzeichen
niemals den Wert 0x00 besitzen. Wenn bei der XOR-Verkniipfung als Ergebnis ein 0x00
berechnet wird, so wird als Prifzeichen ein OxFF Ubertragen und bei der Auswertung

berlcksichtigt.
MSB Priifzeichen LSB |Bedeutung der Bits
XOR-Verknipfung aller Zeichen von Start- bis
X X X X X X X X o g
Prifzeichen
5.1.12 Ende
Das Endezeichen besteht aus drei Bytes, die immer den Wert 0x00,0x00,0x00 besitzen.
MSB Endebyte 1 LSB|MSB Endebyte 2 LSB |MSB Endebyte 2 LSB

oJoJoJoJoofo]ofofJo[o]o[ofo]o]o[o[o]oofo]o0]0]0

32 RODplussoft - Software- und Protokollbeschreibung Leuze electronic



& Leuze electronic ASCII-Remote-Protokoll

=10 [0

6.1

ASCII-Remote-Protokoll

Das ASCII-Remote-Protokoll dient dazu mit sogenannten "Online-Befehlen" von einem
Terminal aus den RODA4...plus zu konfigurieren und einfache Messaufgaben durchzu-
flhren, deren Ergebnis dann auch direkt im Terminalfenster angezeigt wird.
Voraussetzung fur die Nutzung des ASCII-Remote-Protokolls:

* Der ROD4plus... wurde mit RODsoft oder RODplussoft so konfiguriert, dass

* Y2 oder Y4 als aktive Schnittstelle definiert ist und

» das ASCII-Remote-Protokoll aktiviert ist.

Hinweis!

Einstellungen, die Sie mit dem ASCII-Remote-Protokoll vornehmen werden nur temporér im
RODA4...plus gepeichert und gehen nach dem Ausschalten des RODA...plus verloren.

Hinweis fiir Ethernet-Verbindungen!

Soliten Sie eine Desktop-Firewall verwenden, stellen Sie bitte sicher, dass RODplussoft
Uber die Ethernet-Schnittstelle auf Port 9008 mit dem ROD4...plus kommunizieren kann.
AuBerdem muss die Firewall ICMP-Echo-Nachrichten fiir den Verbindungstest (Ping) durch-
lassen.

Online-Befehle

Mit den Befehlen kénnen Sie
* bis zu 12 Segmente konfigurieren innerhalb derer Messwerte lbertragen werden
* Messwertfilterung konfigurieren
» Extremwertibertragung aktivieren/deaktivieren
* konfigurierte Segmente l6schen
* Messungen aktivieren/deaktivieren
* Geréte-Informationen abfragen
* einen Software-Reset durchfiihren, die Gerate neu initialisieren

Syntax

"Online"-Befehle bestehen aus ein oder zwei ASCII-Zeichen, gefolgt von Befehlsparame-
tern. Vor jedem Befehl muss ein 'STX’ (0x02) und nach jedem Befehl ein "ETX’ (0x03) Uber-
tragen werden.

Zwischen Befehl und Befehlsparameter(n) dirfen keine Trennungszeichen eingegeben
werden. Es miissen GroBBbuchstaben verwendet werden.

Beispiel:

Befehl ’M’: Messfunktion

Parameter ’+: Aktivierung kontinuierliche Messung
gesendet wird: "M+’
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Schreibweise

Befehle, Befehls-Parameter und zuriickgesendete Daten stehen im Text zwischen einfa-
chen Anfihrungszeichen ’’. Auf "Online"-Befehle antwortet der ROD4...plus mit einer Quit-
tung oder er sendet Messdaten zurtick.

Allgemeine 'Online’-Befehle

Software-Versionsnummer
Entspricht dem Befehl "Version" in der Toolbox von RODplussoft.

Befehl v’
Beschreibung Fordert Informationen zur Geréateversion an
Parameter -
Quittung ,V. 01.01.01° . . .
Die Softwareversionsnummer des RODA4...plus wird angezeigt.

Hinweis!

Mit diesem Befehl kénnen Sie (berpriifen, ob der RODA4...plus richtig angeschlossen und
konfiguriert ist. Sollten Sie keine Quittungen erhalten, miissen Sie Schnittstellen-Anschliis-
se und Protokoll kontrollieren.

Software-Reset
Entspricht dem Befehl "Reset" in der Toolbox von RODplussoft.

Befehl H
Flhrt einen Software-Reset durch. Das Geréat wird neu gestartet und
Beschreibung initialisiert und verhalt sich wie nach dem Einschalten der Versorgungs-
spannung.
Parameter -
Quittung -
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6.1.2 Online-Befehle zur Konfiguration der Messfunktion

Die hier beschriebenen Befehle entsprechen in ihrer Funktion den Einstellmdglichkeiten im
Fensterbereich Protokoll von RODplussoft (siehe Kapitel 4.2.2).

Messsegment konfigurieren

Befehl 'CS’
Beschreibung Der Befehl konfiguriert eines von 12 méglichen Messsegmenten.

An Stelle der "_"-Zeichen missen jeweils Leerzei-
chen eingegeben werden

Messsegmentnummer

, Achtung: wird hier die Nummer eines bereits defi-
nierten Segments angegeben, dann werden die
Daten ohne Riickfrage einfach tiberschrieben

, Start-Winkelsegment: 0 ... 528
Start-Winkelsegment < Stopp-Winkelsegment
Stopp-Winkelsegment: 0 ... 528
Winkelaufldsung, mégliche Werte: 1 ... 8:

T 1 = jedes Winkelsegment wird ibertragen

2 = jedes zweite Winkelsegment wird Ubertragen
Scanliicke: Abstand zwischen zwei Ubertragenen
, Scans, mogliche Werte: 0 ... 11:

0 = jeder Scan wird Ubertragen

1 = jeder zweite Scan wird Ubertragen usw.
Befehl akzeptiert: Start der Messdatenausgabe
des gewéhlten Messsegments

Befehl nicht akzeptiert: Keine Messdatenausgabe
des gewahlten Messsegments

Konfiguration von Bereich 1, Start bei Winkelseg-
ment 264, Ende bei Winkelsegment 300, Win-
kelauflésung = 2, dh. alle 0,72° wird ein Messwert
Ubertragen, jeder zweite Scan wird Ubertragen

_X_yyy zzz | s’

yyy

Parameter
777

Quittung

Beispiel 'CS 126430021

Hinweis!

Messsegmente sollten so definiert sein, dass das Start-Winkelsegment des Messsegments
immer gréBer ist als das Stopp-Winkelsegment des vorhergehenden, d.h. jedes einzelne
Winkelsegment sollte nur ein einziges Mal in einem der Messsegmente enthalten sein.

Ist ein Winkelsegment in mehreren Messsegmenten enthalten, dann wird der zugehérige
Messwert nur im ersten Messsegment libertragen, in dem das Winkelsegment enthalten
ist.

Beispiel: In Messsegment 1 sind yyy = 100 und zzz = 120 definiert, in Messsegment 2 ist
yyy = 110 und zzz = 130. Die Messdatentibertragung erfolgt fiir Winkelsegment 100 bis 120
in Messsegment 1 und fiir 121 bis 130 in Messsegment 2.

=10
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Messbereich I6schen
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akzeptiert wird.

Befehl ‘DS’
Beschreibung Der Befehl I6scht eines von 12 méglichen Messsegmenten.
y An Stelle des "_"-Zeichens muss ein Leerzeichen
Parameter _X )
eingegeben werden
) Befehl akzeptiert: Stopp der Messdatenausgabe
) des gewéhlten Messsegments
Quittung . .
) Befehl nicht akzeptiert: Messdatenausgabe des
gewahlten Messsegments dauert an
Beispiel ‘DS 1’ Léscht das Messsegment 1
Hinweis!

Messwertfilterung konfigurieren

Nach dem Senden von 'CS’ miissen mindestens 200ms verstreichen, bevor ein 'DS’-Befehl

Befehl

'PS’

Beschreibung

Der Befehl konfiguriert die Messwertfilterung fir ein zuvor definiertes

Messsegment.

Parameter

’_x_aaa_bbb_c_d’

An Stelle der "_"-Zeichen miissen jeweils
Leerzeichen eingegeben werden

Messsegmentnummer

Achtung: das Messsegment muss zuvor mit
"CS’ konfiguriert worden sein, sonst geschieht
hier nichts

aaa = SET (aktivieren) oder
aaa = CLR (I6schen) der Messdatenfilterung
fir Segment Nr. x

bbb = MIN (Minimalwert) oder
bbb = MAX (Maximalwert)

¢ = X (X-Werte) oder
c =Y (Y-Werte) oder
¢ = R (Radius-Werte)

d = Wert

Quittung

Befehl akzeptiert: Start der Messdatenfilterung
des gewéhlten Messsegments

Befehl nicht akzeptiert: Keine Messdatenfilte-
rung des gewahlten Messsegments

Beispiel

’PS 1 SET MIN R 3000’

In Segment 1 werden nur noch Messwerte mit
einem Radius gréBer als 3000mm Ubertragen.
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Extremwertausgabe konfigurieren

Befehl

'FS’

Beschreibung

Messsegment.

Der Befehl konfiguriert die Extremwertausgabe fiir ein zuvor definiertes

Parameter

’_X_aaa_EXT’

An Stelle der "_"-Zeichen missen jeweils
Leerzeichen eingegeben werden

Messsegmentnummer

hier nichts

Achtung: das Messsegment muss zuvor mit
"CS’ konfiguriert worden sein, sonst geschieht

aaa = SET (aktivieren) oder

fir Segment Nr. x

aaa = CLR (l6schen) der Extremwertausgabe

Quittung

gabe flr das gewahlte Messsegment

Befehl akzeptiert: Start der Extremwertaus-

gabe fiir das gewahlte Messsegment

Befehl nicht akzeptiert: Keine Extremwertaus-

Beispiel

'FS 1 SET EXT’

ausgegeben.

In Segment 1 werden nur noch Extremwerte

Online-Befehle zur Steuerung der Messfunktion

Messung starten / stoppen

Entspricht den Befehlen "Messung aktivieren", "Messung deaktivieren" und "Einzelmes-
sung" in der Toolbox von RODplussoft.

Befehl

Beschreibung

Steuerung der Messfunktion je nach Parameter.

Ohne Parameter: Einzelmessung, der néchste
Scan wird Ubertragen

Parameter + Aktivierung der kontinuierlichen Messung

o Deaktivierung der kontinuierlichen Messung
Quittung Messdatenausgabe, siehe Kapitel 6.2
Beispiel M+’ Kontinuierliche Messung ist aktiviert, die Messwert-

ausgabe erfolgt auf der aktiven Prozessschnittstelle

Leuze electronic
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6.2 Messdatenprotokoll
Messdaten kénnen vom RODA4...plus kontinuierlich ausgegeben werden. Dabei werden
jeweils die Messdaten eines Einzelscans zusammengefasst.
Beispielsweise kdnnte eine Messdatenubertragung wie folgt aussehen:
STX0001048577#001;00889;00890;...#002;00799;... ...;00800#ETX
Die einzelnen Elemente sind dabei:
Zeit | ASCII-Wert Bezeichnung Bedeutung
7 STX=0x02 Vorspann Kennzeichnet den Beginn eines neuen
Einzelscans
7 0000178923 Scannummer Wird bei jedem Einzelscan um 1 inkrementiert,
kennzeichnet eindeutig jeden Einzelscan
v |#001; Segmentnummer |Nummer des Messegments, dessen Messda-
ten im Anschluss Ubertragen werden
dann
7 008895; Messdaten, Messwerte in mm fiir jedes Winkelsegment
008897; polar innerhalb des Messsegments
008893;
oder
v +06615;-03475; Messdaten, Kartesische Messwerte in mm fir jedes Winkel-
+06617;-03473; kartesisch segment innerhalb des Messsegments. Nega-
+06611;-03472; tive X-Werte befinden sich links der
Sensormitte, negative Y-Werte hinter der Sen-
sorfront.
¥ [#ETX = 0x03 Nachspann Kennzeichnet das Ende des gerade Ubertrage-
nen Einzelscans.
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Anhang

Begriffe und Abkiirzungen RODA4...plus Software

Die in dieser Beschreibung verwendeten Begriffe lassen sich anhand untenstehender
Zeichnung am besten erlautern. Der RODA4...plus scannt den vor ihm liegenden Bereich im
Uhrzeigersinn von links nach rechts und ermittelt dabei Distanzmesswerte in 0,36°-

Schritten.
Q,SG"

Arbeitsbereich
Winkelsegment 0 — A Winkelsegment 528
Einzelscan
Erfassung von 529 Messwerten. Der RODA4...plus benétigt dazu 40ms.
Messsegment

Bereich zwischen zwei Winkelsegmenten innerhalb dessen die vom RODA4...plus
erfassten Messdaten uber die aktive Prozessschnittstelle Gbertragen werden. Inner-
halb eines Messegments kann mit dem Parameter Winkelauflésung noch eingestellt
werden, wie viele Messwerte des Messsegments Ubertragen werden.

Messdaten polar
Ubertragung von Radiusdaten

Messdaten kartesisch
Ubertragung von X/Y-Daten, negative X-Werte befinden sich links der Sensormitte,
negative Y-Werte hinter der Sensorfront.

Scan Liicke
Zeitlicher Abstand (in Einheit Scans) zwischen zwei Gibertragenen Einzelscans.
Beispiel:
e Scan Lucke = 0: jeder Einzelscan wird Ubertragen
e Scan Lucke = 1: jeder 2. Einzelscan wird tbertragen
e Scan Lucke = 2: jeder 3. Einzelscan wird Ubertragen ...

Scannummer

Alle Einzelscans des ROD4...plus werden mit der Scannummer fortlaufend durch-
nummeriert. Beim Einschalten des ROD4...plus beginnt die Scannummer wieder
bei 0.

Startwinkel
Erstes Winkelsegment eines Messsegments
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Stoppwinkel
Letztes Winkelsegment eines Messsegments
Winkelauflésung

Abstand zwischen zwei Uibertragenen Messwerten (Winkelsegmenten), wird in
Anzahl Winkelsegmenten angegeben.

Beispiel:

* Winkelauflésung = 1: jeder Messwert eines Messsegments wird Gbertragen

*  Winkelaufldsung = 2: jeder 2. Messwert eines Messsegments wird Ubertragen...

Winkelsegment
Identifiziert eindeutig einen von 529 Messwerten eines Einzelscans.
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